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WERK.E KORBER & CO. KC. HAMB'JIG 2534666 

Bergedorf, den 1. Aug, 1975 

Patent Hf/Sch 

Stv.; KDF-Mehrfachfilter-Vendescheibe - Hauni-Akte 1332 

Vorrichtung zum Herstellen von kombinierten Filterstopfen 
fiir Filterzigaretten oder andere stabf 5rraige GegenstSnde 
der tabakverarbeitenden Industrie 



Die Brfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von 
kombinierten Filterstopfen fiir Filterzigaretten oder ande- 
re stabfSrmige GegenstSnde der tabakverarbeitenden 
Industrie • 

Vorrichtungen der obigen Gattung sind hinlanglich bekannt. 
In der USA-Patentschrif t 2.953.878 ist z.B. eine Vorrich- 
tung beschrieben^ gemaB der jeveils eine aus unterschied- 
lichen tomponenten zusammengesetzte, queraxial herangefor- 
derte Filterstopfengruppe von einem auf einer timlaufenden 
Gliederkette angeordneten Ansatz stirnseitig erf aBt und 
langs axial aus dem Zufbrderer heraus und in eine Strang- 
fUlirungsebene hineingeschoben vird. 

Die Geschwindigkeit der auf vorbeschriebene Weise ausge- 
fiihrten ttberfiilirungshilbe bzv*. das Umsetzen der queraxicden 
in eine langsaxiale Bevegung der zu- bzv, abgefSrderten 
Filters topfengruppen ist naturgemaB sehr begrenzt, zumal 
bei der schlagartigen Beriihrimg der Stirnflache des SluBe- 
ren Element es einer jeden Filterstopfengruppe durch den 
Ansatz eine BeschSdigung vermieden verden muB, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zur schonenden Uberfiihrung von Filterstopfengruppen bei 
gleichzeitig groBem Durchsatz dieser Filterstopfengruppen 
pro Zeiteinheit in eine die Filterstopfengruppen queraxial 
zufUhrende und ISngsaxial abfuhrende Einrichtung zu 
integrieren, 
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Die Erfindung ISst diese Aufgabe durch die Korabination der - 
folgenden Merkmale, bestehend aus einer ersten Gruppe von 
QuerfeSrderern und mindestens einer zveiten Gruppe von Quer- 
forderern zum Bilden von Filterstopfengruppen unterschied- 
licher Komponenten, einem den Querf orderern nachgeordneten 
t}berftihrungs£t3rderer zum Oberftliiren der Filterstopfengruppen 
aus der queraxialen in eine ISngsaxiale Forderrichtung, 
bestehend aus an einem umlaufenden ersten TrSLger exzentrisch 
und relativ zu diesem drehbar angeordneten Aufnahmen sovie 
einem die zu den LSngsachsen der auf genommenen Filterstopfen- 
gruppen parallelen Achsen der Aufnahmen parallel zu sich 
aibst haltenden, als Gelenkhebeltrieb ausgebildeten Aus- 
richtmittel, einer strangformvorrichtung zum Bilden eines 
endlosen Stranges durch Umhllllen der Filterstopfengruppen 
mit einem Umhiillungsstreifen sovie einer Schneidvorrichtung 
zum Abtrennen von mindestens zvei verschiedene romponenten 
enthaltenden Kombinationsf ilterstopfen vorbestiramter LSnge, 

In der Praxis kommt es vor, daB von Filterstopfen bestiramter 
LcLnge Ubergegangen verden soli auf Filterstopfen erster 
und/oder zweiter Sprte anderer LSngenabmessungen bzv. in 
der rombination auf linger oder Wirzer bemessene Filter- 
stopfen-Gruppen, die zu einem ebenfalls lUckenlosen Pilter- 
strang zusammengesetzt verden sollen. 

Dieses Problem vird gemSlB einer vorteilhaften Ausgestaltung 
der Erfindung dadurch gelbst, daB den Gruppen von Querf Srde- 
rem ein unmittelbar mit dem UberfUhrungsfttrderer zusammen- 
virkender, teiltmgsverSbiderbarer AbgabefOrderer nachge- 
schaltet ist. 

Bin solcher AbgabefOrderer veist erf in dungs gemSLB einen Dreh- . 
kOrper auf, velcher mit drehbar gelagerten FUhrungshebeln 
versehen ist, die einenends Aufnahmen ftir Filters tabgruppen 
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^H^d'anderenends mit einer ortsfesten, Steuerkurve zusamen- 
virkende Fiihrungsrollen aufweisen. 
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Stv.: KDF-^ehrfachf ilter-Vendescheibe - Haimi-Akte 1332 
Bergedorf, den 1* August 1975 

Die Erf indung wird nachfolgend anhand eines AusfUhrungs- 
beispieles in der Zeichnung nSher erlautert. Es zeigen: 



Pigur 1 



Piguren 
bis 2f 



2a 



Pigur 3 
Pigur 4 
Pigur 5 

Piguren 6 und 7 



einen Uberfiihrungsforderer mit stromauf- 
vSrts vorgeschalteten C?uer£Qrderem zum 
Bilden von Pilterstopfengruppen, 

die einzelnen Verfahrensschritte des mit den 
Querforderem gemafl Pigur 1 ausgeiibten Ver- 
f aiirens , 

den Uberfilhrungsforderer mit stromabwSrts nach 
geschalteter Pilterstrangraaschine, 
eine vergr5Berte Darstellung des Uberfiih- 
rungsfbrderers und 

einen Schnitt durch den tJberflihrungsfbrderer 
nach der Linie V-V geraaB Pigur 4 mit Einzel- 
heiten des Antriebes und 

Einzelheiten eines abgevandelten Ab- 
gabef orderers • 
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Zunachst wird der Aufbau der gesamten Vorrichtung anhand 
der Piguren 1, 3, 4 und 5 beschrieben: 

Die Vorrichtung zum Bilden von Pilterstopfengruppen veist 
folgende, samtlich als Querforderer arbeitende, zum grbBten 
Tail in Doppelausfiihrung, d,h, in Form von zvei Gruppen 
5 und 10, fiir jede der beiden unterschiedlichen Filter- 
sorten, vorhandene Blemente auf: 

Die Vorrichtung veist zvei Vorratsbehalter 1 und 2 auf , 
denen Filterstabe mehrfacher Gebrauchslange liber unter- 
seitige Offnungen 3 bzv, 4 von einer nicht dargestellten 
Piltersendestation, beispielsveise vom Typ FT der Hauni- 
Werke^ Hamburg-Bergedorf , zufiihrbar sind» Den VorratsbehSl- 
tem 1 und 2 sind jeweils eine Entnahmetrommel 6 bzw. 7 zum 
Entnehmen der Filterstabe aus den VorratsbehSltern 1 und 2 
sovie jeveils eine Schneidtrommel 8 bzv. 9 nachgeschaltet , 
velchen viedenun jeweils ein Paar Schneidmesser 11 bzw. 12 
zum Schneiden der Filterstabe zugeordnet sind. Es folgen 
jeveils eine Staff eltrommel 13 bzv. 14 zum Staff eln der 
geschnittenen Filterstabe sovie einerseits eine ttbergabe- 
trommel 16 und andererseits eine Zwlschen trommel 17. Der 
aischentrommel 17 schlielBt sich auf der einen Seite eine 
Schiebetrommel 18 an, welcher eine Leitschiene 19 zugeordnet 
ist. Der ttbergabetroramel 16 und der Schiebetrommel 18 ist 
gemeinsam eine Zusammenstelltrommel 21 mit einer Leitschie** 
ne 22 nachgeschaltet . Bs folgt ein AbgabefBrderer 23 f 
der unmittelbar mit einem Uberfiihrungsferderer 24 zusammen- 
virlct • 

Dem UberflihrungsfOrderer 24 ist stromabvarts ein Langs- 
farderer in Form eines Formatbandes 34 bzw. eines als Pa- 
pierstreifen ausgebildeten Umhiillungsstreifens 33 nachge- 
schaltet, velche bereits Teile einer Strangformvorrichtung 
in Form einer Pilterstrangmaschine 28 sind. 
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Bergedorf, den 1* August 1975 

Die Filterstrangmaschine 28 umfafit einen von einer Bobine 
31 abgezogenen und mittels Leimdiisen 32 mit Leim versehenen 
Umhiillungsstreifen 33, ein Format band 34, ein Format 36, 
eine Nahtpiatte 37, eine Schneidvorrichtung in Form eines 
Messerapparates 38, einen Beschleuniger 39, eine Ableger- 
trommel 41 sowie ein Ablegerband 42* 

Der ttberfUhrungsforderer 24 setzt sich gemafl den Figuren 
4 und 5 aus folgenden Elementen zusammen^ 
Der tIberPUhrungsforderer 24 veist einen ersten TrSger in 
Form eines Drehkorpers 43 auf , an dem mittels Schrauben 44 
ein Flansch 46 mit einer Achse 47 befestigt ist. Die 
Achse 47 ist in einem ungeschnitten gezeichneten Lagergehau- 
se 48 drehbar gelagert. An dem Drehkorper 43 des Uberga- 
befSrderers 24 sind exzentrisch mit gleichen radialen Ab- 
standen von der Achse 47 vier Aufnahmen 49a ... 49d mit- 
tels Xugellager 51 - drehbar gelagert . Wellen 52 sind fiber 
jeweils einen Rebel 53 mit jeveils einer Welle 54verbun- 
den, die mittels rugellager 56 in einem zveiten TrSger 57* 
der ebenfalls als DrehkSrper ausgebildet ist, drehbar ge- 
lagert sind. An dem zveiten Drehkorper 57 ist ein Flansch 
58 mit einer Welle 59 befestigt, die in einem nicht ge- 
schnittenen Lagergehause 61 drehbar gelagert ist. Das Lager- 
gehSuse 61 ist an einer Maschinenvand 62 befestigt; auf der 
Welle 59 sitzt ein Zahnrad 63, das Uber einen Zahnriemen 
64 von dem nicht darges tell ten Maschinenantrieb der Filter- 
strangmaschine - 28 proportional zur Maschinendrehzahl an- 
treibbar ist. Der Zahnriemen 64 bildet zusammen mit dem 
Zahnrad 63 einen Antrieb ftir den DrehkOrper 57. Die parallelen 
Drehachsen 66 und 67, um die die DrehkBrper 43 und 57 
umlaufen, sind mit dem gleichen Abstand zueinander versetzt, 
um den die jeveils einander zugeordneten Gelenkachsen 68 
bzv. 49 von Gelenkhebeltrieben, die von den Wellen 52 
und 54 sovie den sie verbindenden Hebeln 53 gebildet werden, 
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versetzt sind. Die Gelenkhebeltriebe sind so zueinander 
justiert, dafl sich die Achsen der Aufnahmen 49 parallel 
zueinander erstrecken. 

Die Aufnahmen 49 sind mit Saugluf tof JBungen 71 versehen. 
Die Saugluftoffnungen 71 sind jeveils tiber einen Kanal 72 
in den Wellen 52 uber jeveils einen Kanal 73 in den He- 
beln 53 und uber jeweils einen Kanal 74 in den Wellen 5^ 
mit einer Nut 76 verbunden, die Uber eine Saugluf tleitung 
77 mit einer nicht dargestellten Saugluftquelle in Verbin- 
dung steht und sich von einer Wbernahmestelle A an dem Ab- 
gabeforderer 23 iiber 90^ des Drehkorpers 43 zu einer 
tfbergabes telle B in Hohe des Formatbandes 34 bzv. des Um- 
hiillungsstreif ens 33 erstreckt. Der Abgabef orderer 23 ist 
mit Saugmulden 78 versehen, welche fiber Bohrungen 79 und 81 
mit einer nicht dargestellten Saugluftquelle verbunden 
sind. Die Endflachen 82 der Aufnahmen 49 sind unmittelbar 
an die Umfangsf ISche 83 des Abgabef orderers 23 angrenzend 
angeordnet. Die Teilung der Saugmulden 78 entspricht der 
Teilxmg der Aufnahmen 49 • Die Maschinenwand, an der deis 
LagergehSuse 48 befestigt ist, ist nicht dargestellt, 
Der besseren Dcirstellbarkeit der erfindungsvesentlichen 
Teile halber sind in Pigur 4 der Abgabeforderer 23 und das 
Lagergehtluse 48 veggelassen. In Bohrungen eines Zylinder- 
ringes 84 und in einem an der Maschinenvand 62 befestigten 
Zylinderring 86 sind Bolzen 87 umgebende Fedem 88 vor- 
gesehen, die einen die feststehende Nut 76 gegen den rotie- 
renden Drehkorper 57 pressenden Druck erzeugen. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung gemaB den Figuren 1 bis 
5 ist wie folgt: 
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Die Beschreibung der Arbeitsveise der Vorricht-ung erfolgt 
in Verbindung mit den Verf ahrensscbritten gemaB Figur 2a 
bis 2f • Mehrfachlange Filters tabe 89 einer ersten Sorte 
und mehrfachlange FilterstSbe 89 • einer zweiten Sorte verden 
gemSLfl Figur 2a durch die EntnsLhmetrommeln 6 bzv, 7 den 
Vorratsbehaltem 1 bzw. 2 entnommen und anschlieBend au£ 
die Schneidtronuneln 8 bzv. 9 libergeben, wo sie von den 
Ireismessem 11 bzv. 12 gemaB Figur 2b jeveils zveimal 
durchtrennt verden. Die auf diese Weise zu Pilterstopfen 90 
und 90* gedrittelten Filterstabe 89 und 89' verden an- 
schlieBend gemaa Figur 2c auf den Staff el trommeln 13 bzv. 
14 gestaffelt. Die Pilterstopfen 90 » der zveiten Sorte 
verden nachfolgend liber die Zvischentronunel 17 auf die 
Schiebetromel 18 UbergefUhrt, vo sie mit Hilf^ der Leit- 
schiene 19 derart verschoben verden, daB sie gemSLB Figur 2d 
eine queraxial f luchtend hintereinanderliegende Reihe von 
Pilterstopfen 90 ■ bilden. Die bis zu diesem Zeitpunkt noch 
gestaffelten Pilterstopfen 90 der ersten Sorte verden in die- 
ser Formation durch die Ubergabetroramel 15 auf die Zusammen- 
stelltrommel 21 libergefiihrt , v^hrend die in Reihe hinter- 
einanderlieigenden Pilterstopfen 90 • der zveiten Sorte von 
der Schiebetrommel 18 ebenfalls der Zusammenstelltrommel 
21 zugeftihrt verden (Figur 2e). Auf der Zusammenstelltrommel 
21 verden anschlieBend beide Sorten von Pilterstopfen 90 
und 90* mit Hilfe der Leitschiene 22 derart zusammengescho- 
ben, daB sie eine geschlossene, jeveils zvei Sorten von 
Pilterstopfen 90 iind 90 • enthaltende Pi Iters topfengruppe 
91 gemaa Pigur 2f bilden. Die so gebildeten Filterstopfen- 
gruppen 91 verden dem Abgabef Order er 23 zugefUhrt, velcher 
sie queraxial zur tibernahmestelle A transportiert . Wenn eine 
Pilterstopfengruppe 91 an der ObemahmestelleA angelangt 
ist, gerat sie in den Einf luBbereich der SaugluftcJffnungen . 
71 einer der Aufnahmen 49, in dem gezeichneten Beispiel der 
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Aufnahme 49a • Die auf diese Weise tlbernommene Filters topfen-. 
gruppe 91 wird in der Aufnahme 49a in Richtung des Pfeiles 
92 (Pigur 4) urn 90*^ zu der tfbergabestelle B gefordert. Die 
Ausrichtung der Aufnahme 49a parallel zu cfer Abforderrichtung 
der Filters topfengruppen 91 auf dem Pormatband 34 bzv, dem 
Umhlillungsstreifen 33 der Pilterstrangmaschine 28 (Pfeil 93 in 
Pigur 4) bleibt erhalten, da der zugeordnete, aus den Wei- 
len 52, 54 und dem Hebel 53 bestehende Gelenkhebeltrieb 
bei einem Umlauf der Aufnahme relativ zu dem DrehkSrper 43 
eine Rilckstellbewegung ausfiihrt. An der Ubemahmestelle B 
ist die axiale Geschwindigkeit der Filterstopf engruppen 91 
so groB Oder etwas groBer als die Geschwindigkeit des Um- 
htlllungsstreifens 33 bzw. des Pormatbandes 34 der Pilter- 
strangmaschine 28. An der Obergabestelle B ver?chvindet die 
Saugluft an der Aufnahme 49a, so dafi die Filterstopfengrup- 
pe 91 langsaxial direkt auf den beleimten Umhiillungsstrei*- 
fen 33 abgelegt verden kann, Auf die geschilderte Weise 
geben auch die tibrigen Aufnahmen 49 nacheinander Filter- 
stopfengruppen 91 in axialer Richtung an den von der Bobine 
31 abgezogenen und bfeimten Umhullungsstreifen 33 ab, auf 
dem sie eine liickenlose Reihe bilden und von dem sie nach 
dem Binlauf in das Format 36 zu einem endlosen Strang 94 
umhtillt verden. Die Ilebnaht des Stranges 94 vird beim 
Durchlaufen der Nahtpiatte 37 fest verschlossen, Anschlies- 
send werden vom Messerapparat 38 vom Strang 94 einzelne, 
jeveils zwei Komponenten enthaltende Kombinationsfilter- 
stopfen 96 abgeschnitten. Die abgeschnittenen Kombinations- 
filterstopfen 96 werden danach vom Beschleuniger 39 in die 
Ablegertrommel 41 uberftlhrt, in der sie aus ihrer langs- 
axialen PSrderrichturg in eine queraxiale F5rderrichtung 
tlberfUhrt und auf dem Ablegerband 52 abgelegt verden. 
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Nachfolgend sei eine andere AusflQirungsform eines Abgabe- 
fSrderers beschrieben, vobei Teile, die mit denen der Fi- 
guren 1 bis 5 iibereinstimmen^ mit um 100 erhohten Bezugs- 
zahlen versehen und nicht mehr besonders erlautert sind. 

Der Abgabef5rderer 197 besteht im wesentlichen aus einem 
SuSeren Drehkorper 198 und einer von diesem uraschlossenen, 
inneren Steuerkurve in Form einer ortsfesten Steuerscheibe 
199. Der DrelikQrper 198 ist mit konzentrisch angeordneten 
Lagem 201 versehen, welche zur Aufnahme von Achsen 202 
von drehbaren Fiihrungshebeln 203 dienen. 
Die Ftihrungshebel 203 veisen an ihren auBerhalb des Dreh- 
kSrpers 198 befindlichen freien Hebelenden Aufnahmen 204 
zur AufneQune von Filters topfengruppen 191 auf . Die Auf- 
nahmen 204 sind ttblicherweise mit Vakuum beauf schlagt • Die 
in den Innenraum des DrehkSrpers 198 ragenden Hebelenden 
der Ftihrungshebel 203 veisen Fiihrungsrollen 206 auf, velche 
auf der Simerscheibe 199 abrollen. 

Die Wirkungsveise des Abgabeforderers 197 ist folgende: 
Bei der ttber^ahme von Pilterstopfengruppen 191 von der 
Zusammenstelltrommel 121 in die Aufnahmen 204 des Abgabe- 
fOrderers 197 vird die Umfangsgeschvindigkeit der Aufnahmen 
204 gegentiber der Umf angsgeschvindigkeit des Drehkbrpers 
198 auf die niedrigere Umfangsgeschvindigkeit der Zusam- 
menstelltrommel 121 dadurch verzogert, daQ die Fiihrungs- 
rollen 206 der Ftihrungshebel 203 sich axi£ dem abfallenden 
Ast 207 der Steuerscheibe 199 bevegen* Bei der Abgabe 
der Pilterstopfengruppen 191 an den tJberfUhrungsf8rderer 
124 bewegen sich die Fiihrungsrollen 206 hingegen auf dem 
ansteigenden Ast 208 der Steuerscheibe 199, so daB die Auf- 
nahmen 204 auf die hohere Umf angsgeschvindigkeit des 
tlberfiihrungsfSrderers 124 beschleunigt werden. 
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Soli ein Formatwechsel vorgenoiranen werden, beispielsveise 
auf kiirzere Filterstopfen bzv, Filterstopfengruppen 191 
umgestellt verden, dann wird lediglich die Steuerscheibe 
199 gegen eine andere mit entsprechend veranderter Stei- 
gung des Astes 208 ausgewechselt sowie ein tlberfuhrungsfor- 
derer 124 mit verandertem, in diesem Fall verlcleinertem Tei- 
lungsabstand und verringerter Geschvindigkeit vorgesehen. Die 
Umfangsgeschwindigkeit der Zusairanenstelltrommel 121 ixnd 
damit auch der Ast 207 der jeveiligen Steuerscheibe 199 
bleiben unverandert. 

Der jnit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin, dafl 
die Filterstopfen beziehungsveise Fi Iters toifengruppen 
mit groBer Geschvindigkeit bei gleichzeitig scjionender 
Behandlung aus der querajcialen Forderrichtung in eine 
l^ngsaxiale Forderrichtung ubergefuhrt verden, so daB die 
queraxiale Bildung der Filterstopfengruppen und die ISngs- 
axiale Filters trangbildung storungsfrei iznd ohne Zeitver- 
lust nahtlos miteinander verbunden werden kbnnen. 

DarUberhinaus ist es gemafi der Erfindung mcSglich, mit rela- 
tiv geringem Aufwand die Vorrichtung auf unterschiedliche 
Formate, d.h. auf Filterstopfen bzv» Filterstopfengruppen 
unterschiedlicher Lange zum Bilden eines Itickenlosen Fil- 
terstranges einzustellen . 



Patentanspriiche - 



60 9.8 1 8 / 06 48 



253A666 



Jit 

Stv.: KDF-Meiirf achf ilter-Wendescheibe - Hauni-Akte 1332 
Bergedorf, den 27. September 1974 

Paten tanspriiche 



,. ^/ I 

n . y Vorrichtung zum Herstellen von kombinierten Pilter- 
atopfen fUr Filterzigaretten oder andere stabforraige Ge- 
genstcbade der tabakverarbeitenden Industrie, gekennzeich- 
net durch die Kombination der folgenden Merkmale: 

a) eine erste Grtippe (5) von Qi;ierforderern und mindestens 
einezveite Gruppe (10) von Querf 5rderern zum Bilden 
von Pilterstopf engruppen (91) unterschiedlicher Kompo- 
nenten, 

b) ein -den OuerfBrderern (5; 10) nachgeordneter ttberftlh- 
rungsf order er (24) zum UberfUhren der Pilterstopf en- 
gruppen (91) aus der queraxialen in eine l^gsaxiale 
Forderrichtung, bestehend aus am einem umlaufenden er- 
sten TrSger (43) exzentrisch und relativ zu' dies em dreh- 
bar angeordneten Aufiiahmen (49) sovie einem die zu den 
LSbigsachsen der auf genommenen Filters topfengruppen paralle- 
len Achsen der Aufnahmen parallel zu sich selbst halten- 
den, als Gelenkhebeltrieb ausgebildeten Ausrichtmittel 

(52, 53, 54), 

c) eine Strangformvorrichtung (28) zum Bilden eines end- 
losen Stranges (94) durch Umhtlllen der Filterstopfen- 
gruppen (91) mit einem Umhlillimgsstreifen (33), 

d) eine Schneidvorrichtung (38) zum Abtrennen von mindestens 
zwei verschiedene iComponenten enthaltenden Kombinations- 
filterstopfen (94) vorbestiramter Linge. 

2. Vorrichtimg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl den Gruppen (5, 10) von OuerfBrderern ein unmittelbar 
mit dem Uberftilirungsf5rderer (24) zusammenwirkender Ab- 
gabef5rderer (23) nachgeschaltet ist. 
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3, Vorrichtiing nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch ge- 
kenirzeichnet, daf3 der Gelenkhebeltrieb (52, 53^ 54) re- , 
lativ an einem umlaufenden zweiten Trager (57) angeordnet 
ist. 

4, Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprttche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Gelenkhebeltrieb 
(52, 53, 54) exzentrisch in dem als Drehkorper (57) aus- 
gebildeten zveiten Trager drehbar gelagert ist, der achs- 
parallel zu dem ersten Trager (43) angeordnet ist, 

5. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprUche 

1 bis4, dadurch gekennzeichnet, daB der mit der Drehachse 
(68) der Aufnahme (49) verbundene Gelenkhebeltrieb (52, 
53, 54) auch in dem ersten Trager (43) drehbar gelagert 
ist. 

6. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Ansprttche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkachsen (68y 74) 
des Gelenkhebeltriebes (52, 53, 54) den gleichen Abstand 
voneinander haben vie die Drehachsen (66, 67) des ersten 
und des zveiten TrSgers (43 bzv, 57) • 

7t Vonichtung nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB ein Antrieb (63, 64) 
flir mindestens einen TrSlger (57) vorgesehen ist. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Gelenkhebeltrieb 
(52, 53, 54) ein Drehmoment von einem Trager (57) auf den 
anderen TrSger (43) ubertragend ausgebildet ist. 
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9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafl den Gruppen (5, 10) 
von Querfbrderern ein unmittelbar mit dera iiberfiibrxings- 
farderer (124) zusammenwirkender , teilungsveranderbarer 
Abgabe£5rderer (197) nachgeschaltet ist. 

10, Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der AbgabefOrderer (197) einen Drehkbrper (198) aufveist, 
velcher mit drehbar gelagerten Piihrungshebeln (103) ver- 
sehen ist, die einenends Aufnahraen (204) fiir Filter- 
stabgruppen (191) und anderenends mit einer ortsfesten Steuer- 
kurve (199) zusanunenwirkende Fiihrungsrollen (206) auf- 
veisen . 
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